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Universität Hannover Produktionstechnisches
Zentrum

Produktionstechnisches Zentrum Hannover (PZH) – Konzept

Produktionstechnisches
Zentrum Hannover

Universität Wirtschaft

Kooperation zwischen verschiedenen Disziplinen und der Industrie
vereint die Kräfte unter einem Dach
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Kooperation zwischen verschiedenen Disziplinen und der Industrie
vereint die Kräfte unter einem Dach

Zwei-Säulen-Konzept
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Produktionstechnisches Zentrum Hannover (PZH) – Institute
IFA Institut für Fabrikanlagen und Logistik
Prof. Peter Nyhuis

IFUM Institut für Umformtechnik und Umformmaschinen
Prof. Bernd-Arno Behrens

IFW Institut für Fertigungstechnik und Werkzeugmaschinen
Prof. Berend Denkena

imt Institut für Mikrotechnologie
Prof. Hans-Heinrich Gatzen

ITA Institut für Transport- und Automatisierungstechnik
Prof. Ludger Overmeyer

IW Institut für Werkstoffkunde
Prof. Friedrich-Wilhelm Bach
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Produktionstechnisches Zentrum Hannover (PZH) – Übersicht

Hörsaal
Bibliothek

UWTH

Eingang

Versuchshallen
und Labore

IFUM

PZH-Übersicht
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Produktionstechnisches Zentrum Hannover (PZH) – Fakten

Ressourcenausstattung

Personal
- 210 wissenschaftliche Mitarbeiter

(Maschinenbau, Elektrotechnik, BWL, Physik, Chemie, Mineralogie,
Bauwesen)

- 110 Techniker und Verwaltungsangestellte
- ca. 400 studentische Hilfskräfte

Maschinen und Geräte
- hochwertige Werkzeugmaschinen und Anlagen für alle Fertigungsverfahren
- modernste Messmittel und –geräte
- Reinraum (350 qm, Klasse 100)
- Gesamtwert ca. 50 Mio. €

Gebäude
- ca. 17.000 qm Nutzfläche
- Bürogebäude, Versuchshallen, Seminarräume etc.
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Institut für Umformtechnik und Umformmaschinen

Institut für Umformtechnik
und Umformmaschinen

Numerische MethodenNumerische Methoden

Dipl.Dipl.--Ing. A. HundertmarkIng. A. Hundertmark

CACA--TechnikenTechniken

Dipl.Dipl.--Ing. M. HoffmannIng. M. Hoffmann

MassivumformungMassivumformung

Dipl.Dipl.--Ing. I. PfeifferIng. I. Pfeiffer

BlechumformungBlechumformung

Dr.Dr.--Ing. S. HIng. S. Hüübnerbner

OberingenieurOberingenieur

Dipl.Dipl.--Ing. A. KIng. A. Küüperper
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Institut für Integrierte Produktion
Hannover gGmbH

Hannoversches Forschungsinstitut
für Fertigungsfragen e.V.

Materialprüfanstalt für
Werkstoffe und Produktionstechnik

Angegliederte Institutionen

MaschinenMaschinen

Dipl.Dipl.--Ing. M. KampIng. M. Kamp

LeitungLeitung
Prof. Dr.Prof. Dr.--Ing. B.Ing. B.--A. BehrensA. Behrens
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Abteilung Blechumformung

Abteilungsleiter: Dr.-Ing. S. Hübner
Tel: 0511 / 762 - 4105, Fax: 0511 / 762 – 3007
E-Mail: huebner@ifum.uni-hannover.de

Leichtbau

Werkzeug-und
Verfahrensentwicklung

Rapid Tooling

Tribologie

Prozessführung

mechanisches Fügen

0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7
0

100

200

300

400

500

600

700
Kreuzzugversuch

hydraulische
Tiefung

Zugversuch Flanscheinzug-
versuch

Fl
ies

ss
pa

nn
un

g 
k

f[M
Pa

]

Umformgrad j [-]

Werkstoff: DC05 (St15)
Dicke: s 0 = 1.0 mm
r - Wert:   1.6

Material-
charakterisierung

Bauteil mit Raster

Formänderungsanalyse



MoKo Sommersemester 2004, K. TrachtIFW, Universität Hannover Seite 8© Leibniz Universität Hannover, IFUM, Prof. Dr.-Ing. B.-A. Behrens

Abteilung Massivumformung

Abteilungsleiter: Dipl.-Ing. I. Pfeiffer
Tel: 0511 / 762 - 2893, Fax: 0511 / 762 – 3007
E-Mail: schmiede@ifum.uni-hannover.de
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Abteilung Umformmaschinen

Abteilungsleiter: Dipl.-Ing. M. Kamp
Tel: 0511 / 762 - 3679, Fax: 0511 / 762 – 3007
E-Mail: kamp@ifum.uni-hannover.de
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Abteilung CA-Techniken

Abteilungsleiter: Dipl.-Ing. M. Hoffmann
Tel: 0511 / 762 - 2427, Fax: 0511 / 762 – 3007
E-Mail: hoffmann@ifum.uni-hannover.de

Kostenkalkulation Gratbahnoptimierung Werkstoffflusssimulation

Präventive 
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Multimedia-Lernsystem Optimierung durch 
3D- Vermessung
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Abteilung Numerische Methoden

Abteilungsleiter: Dipl.-Ing. A. Hundertmark
Tel: 0511 / 762 - 3913, Fax: 0511 / 762 – 3007
E-Mail: hundertmark@ifum.uni-hannover.de
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